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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ КОММЕРЧЕСКОГО   ПРЕДЛОЖЕНИЯ  НА ПОСТАВКУ КОМПЛЕКТНОЙ ЛИНИИ   РОЗЛИВА ВОДЫ

Продукт на входе    :  вода поступающая с существующей скважины 

Продукт на выходе  :  вода   газированная, 

                                              негазированная , 

                                              минеральная  

                                    Разлитая в  стеклянные бутылки на паллетах обернутых 

                                    пленкой.. 

Производительность:
макс. 00.000 бут/час на розливе 

Компоновочный чертеж:  будет оформлен после определения комплекта  

                                            поставки. 

Примечание: указать все форматы стеклянных бутылок, например : 
· ___ мл (базовый) ø 84 ( 1,5 мм x H 300 ( 1,8 мм – Вес 740 – 770 г.

· ___ мл ø 69 ( 1 мм x H 244 ( 1,5 мм - Peso 460 г.

                      Желательно чертежи бутылок. 

                    ЛИНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО СОСТОИТ ИЗ :  
1. Обрудование водоподготовки 

В случае необходимости включения в состав линии данного оборудования  необходимо приложить анализ воды 

Примечание: желательно два анализа волы с разницей проб в пол года.   

2. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ ДЕПАЛЛЕТИЗАТОР
                       Депалетизация и направление новых булылок  на конвейерную систтему линии розлива.
3. БРАКЕРАЖНЫЙ АВТОМАТ ДЛЯ ПУСТЫХ БУТЫЛОК
Производительность:
макс. __.000 бут/час на розливе 

Обрабатываемые бутылки:
стеклянные бутылки:

· __ мл (базовый) 

· __ мл 

Система инспекции бутылок на входе
Система контроля от оптических датчиков, для осуществления контроля:

· Контроль бутылок по высоте (макс, мин.) 

· Контроль на предмет сколов на горлышке 

· Контроль наличия осколков бутылки на транспортере 

· Контроль диаметра бутылок (макс, мин.) 

· Контроль наличия крышки 

4. ТРИБЛОК РОЗЛИВА 
Предварительный состав 
В комплект поставки включены:

· Ополаскиватель 
· Блок розлива 

· Укупориватель 

дополнительные комплекты оснасток быстросменного типа для цилиндрических бутылок
(Перечень допоснастки будет подтверждён только после получения образцов и их тщательного анализа)

ЗАГРУЗЧИК  ПРОБОК

5. АВТОМАТИЧЕСКАЯ СТАНЦИЯ СИП

Автоматическая система мойки, ополаскивания и дезинфекции 
Система автоматического контроля дозированием химических компонентов и параметрами процесса 

6. БРАКЕРАЖНЫЙ АВТОМАТ ДЛЯ ПОЛНЫХ БУТЫЛОК
В случае необходимости указать 
7. ЭТИКЕТИРОВОЧНЫЙ АВТОМАТ
                          Этикетировочный автомат с сервомоторами и съёмными станциями


Подходит для установки до ____ этикетировочных модулей:

Например :

· 1 модуля на холодном клею для этикетки и кольеретки
· 1 модуля на холодном клею для контрэтикетки

· 1 модуля на холодном клею для П-образной акцизной марки с закреплением hot melt
+

· 1 дополнительного модуля на холодном клею / для самоклеек (не включённого в настоящее предложение)
Примечание :   Указать все типы этикеток  и размеры 

Производительность: 00.000 бут./час
ПРИНЦИП РАБОТЫ

Бутылки поступают с конвейера на центральную карусель через дистанцирующий шнек и входную звезду, затем блокируются на переносчиках центрирующими головками на время выполнения всех операций по этикетировке. Затем бутылки возвращаются на конвейер через выходную звезду.

8. ЛАЗЕРНЫЙ ДАТАТОР
Производительность:
макс 00.000 бут./час на этикетировочной машине

Кодировка на :
стеклянная бутылка – кодировка на бумажной этикетке

Обрабатываемые 

контейнеры:
бутылки различного формата 

Бесконтактная маркировка, чистая и сухая. Непрерывная кодировка, неподдающаяся воздействию химических продуктов и излучения типа UV, устойчивая к стиранию и фальсификации. 

9. ФОРМИРОВАТЕЛЬ КОРОБОВ

Полностью автоматический; обеспечивает формирование и заклейку нижних крылышек коробки горячим клеем. Все части, находящиеся в контакте с коробкой, выполнены из нержавеющей стали AISI 304.

10. УКЛАДЧИК ДОНЫШЕК В КОРОБА

11. УКЛАДЧИК БУТЫЛОК

12. ВИБРАЦИОННЫЙ КОНВЕЙЕР

Вибрационный конвейер
1

Обеспечивает правильное позиционирование разделительных перегородок внутри коробки, не повреждая этикетки.

13. СИСТЕМА КОНТРОЛЯ ВЕСА КОРОБОК

Система контроля веса коробок
1

Система контроля веса, позволяющая с уверенностью определить некомплектные коробки из-за отсутствия одной или нескольких бутылок или вследствие не полного наполнения самих бутылок.

ПРИМЕЧАНИЕ: Коробки должны поступать на контроль веса хорошо отодвинутыми одна от другой.
14. ЗАКЛЕЙЩИК КОРОБОВ

15. ПАЛЕТИЗАТОР С ОБМОТЧИКОМ ПАЛЛЕТ


Заклейщик коробов


Обеспечивает автоматическое закрытие коротких створок, а затем и заклейку верхних и нижних скотчем.
Имеет маркировку СЕ и соответствует Директиве и последующим изменениям.

16. СИСТЕМЫ КОНТРОЛЯ ЛИНИИ

КОНТРОЛЬ УРОВНЯ


Для контроля уровня жидкости в стеклянных или пластмассовых контейнерах также полностью непрозрачных. 

СИСТЕМАПТИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ НАЛИЧИЯ ПРОБКИ


                          СИСТЕМА ВЫТАЛКИВАНИЯ



СИСТЕМА ВЫТАЛКИВАНИЯ

Электро-пневматическая система для выталкивания несоответствующих бутылок, 

КОНТРОЛЬ НАЛИЧИЯ КАПСУЛЫ


СИСТЕМА ВЫТАЛКИВАНИЯ м

КОНТРОЛЬ НАЛИЧИЯ ЭТИКЕТКИ 
Автономная система контроля наличия  бумажных этикеток, с датчиками на этикетировочной машине.

                          СИСТЕМА ВЫТАЛКИВАНИЯ


Электро-пневматическая система для выталкивания несоответствующих бутылок, пригодная для скоростей производства до 36.000 бутылок / в час.

17. КОМПЛЕКТ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ТРАНСПОРТЕРОВ 
Для подачи бутылок и коробок на линии 


ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ 


Пульт из окрашенной стали для контроля:

· Подачей бутылок с инвертером. 
· Подачей коробок с мханическими вариаторами. 
· Управление посредством PLC и программное обеспечене контроля, интерфейс между различнымимашинами линии .

· Датчики частоты производственоого потока для автоматического распознавания скорости расположенные сбоку оборудования .

· Кнопки включения подачи и останова оборудования разруппированы в зонах нахождения операторов.

· Проектирование и разработка схем программного обеспечения и оборудования.

· Шеф-монтаж и разводка кабелей и датчиков.

· Электрокабель включен в колмплект поставки.

                           СИЛОВОЙ ЩИТ


Электрический силовой щит распеределения мощности машин линии 



